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Petronorte CONDICOES PARA PROCESSAMENTO

CONDICOES PARA PROCESSAMENTO

Nylon 6 (PA)
Resina Base
Condicoes de Moldagem
Temperaturas
Zona de Alimentacgao 220-230 °C
Zona de Compressao 225-235 °C
Zona de Homogeinizagao 230-240 °C
Bico 225-235 °C
Molde 80-100 °C
Injection 10000 - 15000 psi 69 - 103 MPa
Hold 4000 - 10000 psi 28-69 MPa
Back 50 - 100 psi 0.34 -0.69 MPa
Velocidades
Injecéo 2-3 in/sec 51-76 mm/sec
Rosca 60 -90 rpm 60 -90 rpm
Tempo e Temperatura 4Hrsa80 °C
Dew Point -18 °C
Teor de Umidade aceitavel para injegcao 0.20 %

Estas informag¢des devem ser utilizadas por designers e
transformadores de termoplédsticos por injecdo, apenas como
orientacao. As condig¢des da Maquina, do Molde, Perfil de
Rosca, Geometria e Complexidade de cada Peca, nao permite que
um unico paré@metro sirva como diretriz para todos os casos.
As informagdes fornecidas pela PETRONORTE ndo constituem uma
garantia em relacao ao desempenho do produto ou sua
utilizacdo. Todas as informacgdes relativas a execucdo ou
utilizagdo sao oferecidas apenas como sugestao e foram
obtidas em testes realizados em nosso Laboratdério e em
condig¢des controladas, e também em algumas experiéncias de
clientes. A PETRONORTE nao garante implicita ou
explicitamente a adequagdo e / ou adequagdo de qualguer um
dos seus produtos para qualquer finalidade especifica. E
responsabilidade do cliente determinar se o produto
solicitado e as condigdes de moldagem estao e sao
tecnicamente adequadas para o uso pretendido.



